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DESCRIPCIONDE LA MAQUINA CNC

En este proyecto se desarrolla el disefio y construccion de una

maquina de control numérico computarizado con dos métodos de construccion,
Laser CNC y ruteadora CNC, para uso académico y de facil acceso para una
estudiante de ingenieria con recurso economicos limitados. Con esta maquina
podra desarrollar todas esa ideas y disefios que en la mayoria de los casos se
quedan en el papel archivos perdidos en el pc.

Como el proyecto va dirigido al facil acceso, muchos de los elementos usados en la
construccion son que algunos que ya fueron usados en otras maquinas que se les
dara una segunda oportunidad de funcionar.

Se busca generar una nueva cultura de hacerlo nosotros mismo, que para obtener
una maguina no siempre es necesario tener que importarla en paises extranjeros,
los Colombia somos capaces, podemos generar conocimientos para el desarrolla
de tecnologias en muchas areas de la automatizacién industrial lo cual es el futuro



PARTES DE LA MAQUINA
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PARTES DE LA MAQUINA

MODELO DE LA MAQUINA CNC:

Cuenta con dos fuentes de poder, un a
de 12 Vy 20 amperios para
funcionamiento general de la
maquina, yotrade 12Vy 10
amperios solo para el funcionamiento
del motor husillo.

El laser y el motor husillo son
desmontable.



OPERACION EN MODO RUTEADORA CNC

Para funcionamiento de la ruteadora CNC, es necesario tener dos
programas, Inkscape y Universal Gcode Sender.

Inkscape: es un programa de dibujo vectorial, ofrece la posibilidad de
vectorizar la cualquier imagen o dibujo para posteriormente realizar un
codigo G.

Universal Gcode Sender: este programa es el encargado de establecer
una comunicacion con el Gecode y cédigo GRBL programado en tarjeta
dela maquina.



OPERACION EN MADO RUTEADORA CNC

Pasos para trabajar la ruteadora CNC:

Paso 1: realizar la vectorizacion de la imagen para posteriormente generar un codigo G en Inkscape

-
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|i—f:r| Universal Geode Sender (Version 2.0 [nightly] / Dec 0%, 201
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OPERACION EN MODO LASER CNC

Iniciamos montando el diodo laser en el carro Z de la maquina, como se muestra en la imagenes



OPERACION EN MODO LASER CNC

Para el funcionamiento de la CNC laser necesitamos un solo programa el cual se
encarga de vectorizar y controlar la comunicacion de la maquina con GRBL.
LaserGRBL: es un poco mas practico para el funcionamiento de la maquina CNC Laser,
en él se realizan todas la actividades necesaria para el funcionamiento de la maquina.
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