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DESCRIPCIONDE LA MAQUINA CNC

En este proyecto se desarrolla el diseño y construcción de una

máquina de control numérico computarizado con dos métodos de construcción,

Laser CNC y ruteadora CNC, para uso académico y de fácil acceso para una

estudiante de ingeniería con recurso económicos limitados. Con esta máquina

podrá desarrollar todas esa ideas y diseños que en la mayoría de los casos se

quedan en el papel archivos perdidos en el pc.

Como el proyecto va dirigido al fácil acceso, muchos de los elementos usados en la

construcción son que algunos que ya fueron usados en otras máquinas que se les

dará una segunda oportunidad de funcionar.

Se busca generar una nueva cultura de hacerlo nosotros mismo, que para obtener

una maquina no siempre es necesario tener que importarla en países extranjeros,

los Colombia somos capaces, podemos generar conocimientos para el desarrolla

de tecnologías en muchas áreas de la automatización industrial lo cual es el futuro



PARTES DE LA MAQUINA

CAMA DE 
TRABAJO

ESTRUCTURA

FUENTE DE 12 V

CARRO Z

CAJA DE CONTROL

MOTOR EJE Z

MOTOR EJE X

MOTOR EJE Y

EJE X

EJE Y

EJE Z



PARTES DE LA MAQUINA

MODELO DE LA MAQUINA CNC:

Cuenta con dos fuentes de poder, un a 
de 12 V y 20 amperios para 
funcionamiento general de la 
maquina,  y otra de 12 V y 10 
amperios solo para el funcionamiento 
del motor husillo.

El laser y el motor husillo son 
desmontable.



OPERACIÓN EN MODO RUTEADORA CNC

Para funcionamiento de la ruteadora CNC, es necesario tener dos 
programas, Inkscape y Universal Gcode Sender.

Inkscape: es un programa de dibujo vectorial, ofrece la posibilidad de 
vectorizar la  cualquier imagen o dibujo para posteriormente realizar un 
código G.

Universal Gcode Sender: este programa es el encargado de establecer 
una comunicación con el Gcode y código GRBL programado en tarjeta 
dela maquina.



OPERACIÓN EN MADO RUTEADORA CNC

Pasos para trabajar la ruteadora CNC:

Paso 1: realizar la vectorizacion de la imagen para posteriormente generar un código G en Inkscape



Abrimos el archivo de 
imagen



Damos  en incrustar y OK



En propiedades del 
documento definimos la 
dimensiones de área 
donde vamos a trabajar



Definimos el área de 
trabajo, para este casa 
70x100 mm



Pone la imagen encima del 
formato definido



Nos dirigimos a vectorizar 
mapa de bits, aplicamos



Nos dirigimos puntos de 
orientación 



Definimos la profundidad 
de fresado, en este caso 
son 3 mm negativos, y  
aplicamos



Nos dirigimos Biblioteca 
de herramientas…



Seleccionamos  cilindro 
(como fresa el una broca 
de fresado) y aplicamos



Nos va aparecer este 
recuadro,  con la 
herramienta de texto , 
modificamos los valores 
necesarios, en es caso se 
modifica el diámetro de 
fresa usada de 10 mm lo 
pasamos 3 mm

Ponemos 3 mm



Nos dirigimos a Trayecto a Gcode



Definimos el nombre y lugar de 
almacenamiento del código G.
Con esto ya se tiene el código 
G para empezar a trabajar



Abrimos el Universal Gcode 
Sender, seleccionamos  115200 
Baud, el puerto COM donde 
esta conectada la maquina
Y damos en OPEN



Como los botones X,Y y Z se traslada la maquina a  punto Zero, cuando la maquina esta  en leve 
contacto con el material a maquinar, le damos en el botón RESET ZERO



Con el botón BROWSE cargamos el código G  
generado anteriormente,  se enciende el motor 
husillo y le damos en  SEND para empezar a trabajar

Encendido del motor 
husillo

Resultados



OPERACIÓN EN MODO LASER CNC

Iniciamos montando el diodo laser en el carro Z de la maquina, como se muestra en la imágenes



OPERACIÓN EN MODO LASER CNC

Conectamos el cable  amarillo 
en la señal Z+ de la placa 
Shield CNC y los cables rojo 
en negro en la fuente a 12 V

Para el funcionamiento de la CNC laser necesitamos un solo programa  el cual se 
encarga de  vectorizar y controlar la comunicación de la maquina con GRBL.
LaserGRBL: es un poco más practico para el funcionamiento de la maquina CNC Laser, 
en él se realizan todas la actividades necesaria para el funcionamiento de la maquina.



Conectamos la maquina

Posición actual de la maquina

Con esta flechas podemos 
mover la maquina

Botón Zero Parada de la maquinaEnfoque de laser



Seleccionamos abrir 
archivo y seleccionamos la 
imagen desea



Blanco y negro

Escala de grises



La  opción vectorizar la 
usamos para hacer cortes

Damos en siguiente



Parámetro de velocidad de trabajo

Parámetro de potencia de trabajo del 
diodo laser se recomienda un 70% 
para corte y 40% para grabado, 
puede variar materiales diferentes a 
madera.

Tamaño de trabajo
Por ultimo damos en crear



Con este botón 
verificamos donde va a 
trabajar la maquina

Después de verificar 
el trabajo de la 
maquina le damos en 
PLAY.

Importante usar los 
lentes de protección, 
el laser es muy dañino 
para la vista.


